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铜梁龙舞道具制作规范

1 范围

本标准规定了铜梁龙舞道具的分类及特征、工艺、质量要求及检测方法。

本标准适用于铜梁龙舞道具的传统工艺制作方法。

2 分类及特征

2.1 分类

铜梁龙主要品种见表1。

表 1 铜梁龙主要分类

品类 常规尺寸（长度） 参舞人数 功能 备注

大蠕龙 24栋（50 m） 男子 25 人 祈福、表演
惯名“铜梁大蠕龙”。24栋代表

农事 24 个节气

竞技龙 9栋（18 m） 男子 10 人 竞技 又称中型蠕龙

火龙 7栋（15 m） 男子 8人 祈福 伴以打铁水、烟花

板凳龙 A 1 栋（1.5 m 左右） 男子 3人 娱乐、表演
四足板凳，龙头身尾一体，头尾

各两足

板凳龙 B 3 栋（1.5 m～1.8 m） 男子 3人 娱乐、表演

三足板凳，龙头、尾各一硬栋，

龙身为一软栋，龙头两足，龙尾

一足。

黄荆龙 7栋（15 m） 男子 8人 求雨 舞者耍龙，观者泼水

正龙 9栋（18 m） 男子 10 人 匡正、辟邪 头、颈一体，“之”字造型

稻草龙 7栋（15 m） 男子 8人 庆丰收、表演

小彩龙 5栋（7.5 m） 3 人 贺喜、热场
一人舞龙头，二人各持两栋舞龙

身

小金龙 2栋（1 m 左右） 1人 祈福、庆贺 两手各握一栋表演

荷花龙 7栋（15 m） 女子 8人 祈福、趋吉，娱乐荷花色龙头，荷花瓣串联成龙身

竹梆龙 1栋（0.3 m～0.5 m） 孩童 1人 娱乐

竹梆两端分别饰龙头、龙尾，单

节成龙，龙身中部置一把，一手

持把，一手持竹棍敲击龙身作响

鱼龙 2栋（3 m） 2人
祈福、趋财、祈功

名，娱乐

惯名“鳌鱼”，龙头鱼身鱼尾，

头尾为硬栋，鱼身为软栋

鲤鱼灯 2栋（3 m） 2人 祈福、趋财、祈功鱼头尾为硬栋，鱼身为软栋
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表 1 铜梁龙主要分类（续）

品类 常规尺寸（长度） 参舞人数 功能 备注

名，庆贺，娱乐

十八学士

鳌鱼、鲤鱼长约 1.5

m，其余鱼灯长约 1.2

m，宝灯直径约 35 cm

20 人

祈福、趋吉、祈财、

祈功名，庆贺、娱

乐

一般由舞宝者 2人、舞鱼头者 2

人、舞群鱼者 16 人组成。道具有

雄鳌鱼、雌鳌鱼、鲤鱼、象鼻鱼、

虾、鳊鱼、草鱼、鲶鱼、银鱼、

钉鱼、鳜鱼、鲈鱼、鳗鱼、金鱼、

鯵子鱼、红鲤鱼、鼓眼鱼等造型

的鱼灯

鯵子灯
鯵长 2 m、直径约 30

cm；宝直径 35 cm
7 人 祈福、趋吉，娱乐

一般表演为《三条鯵》，一人舞

宝，两人舞一条鯵。

泥鳅灯

长 2m、直径最大处约

30 cm；汤圆灯直径约

35 cm

5 人 祈福、趋吉，娱乐

一般表演为《泥鳅吃汤圆》，一

人舞汤圆作宝，两人舞一条泥鳅，

至少舞 2条泥鳅

猪啃南瓜
猪灯长 2 m、直径 50

cm；南瓜灯直径 45 cm
5 人 祈福、趋吉，娱乐

一般表演为《猪啃南瓜》，一人

舞南瓜灯，每两人舞一猪灯，至

少舞 2条猪

犀牛望月

牛头长约 80 cm，直径

最大处约 40 cm；月灯

宽约 50 cm、高约 1m，

其下云朵直径约 1.5

m

4 人 祈福、趋吉，娱乐

一人藏于牛衣中执牛头舞，另一

人藏于牛衣中双手抱执牛头者腰

部配合；月灯 2人抬着舞，配合

犀牛

开山虎
全长 2m、直径最大处

50 cm
2 人

祈福、趋吉、祈财，

娱乐

舞者双手从虎腹部伸入，握住骨

架舞蹈；也可制两个长把，双手

握把舞蹈。

亮狮
全长 2m、直径最大处

50 cm
2 人

祈福、趋吉、祈财，

娱乐

舞者双手从狮子腹部伸入，握住

骨架舞蹈；也可制两个长把，双

手握把舞蹈。

雁塔提名

大雁灯长 1.2 m～1.5

m；雁塔底宽 1 m、高

2 m

26 人
祈福、趋吉，庆贺，

娱乐

每人双手执把舞一大雁灯，共 24

只大雁灯；另两人抬雁塔配合大

雁舞蹈。

云牌灯 长约 65 cm 1 人 祈福、趋吉，娱乐

舞者左、右手各执一云牌舞蹈，

多种龙舞、灯舞中要用多个云牌

配合表演

2.2 特征

2.2.1 造型特征

2.2.1.1 构造

2.2.1.1.1 整体呈狮头、牛鼻、虾眼、鹿角、蛇身、鱼尾、鹰爪。
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2.2.1.1.2 龙身每栋分“软节”与“硬节”，每栋增设椭圆形圈圈肋骨，在硬节处安置龙把子，龙把

子与灯彩的总高度约为 1.8 m。

2.2.1.1.3 龙身一般为 7～13 栋，包含龙头龙尾，每栋 2 m，全长 15～27 m 之间。

2.2.1.2 龙头

2.2.1.2.1 龙头上颚造型采用“翘蔑”技法，龙嘴为大张口。面阔嘴短，雄包高耸，曲唇翘颚，鼓目

扬腮，长髯飞鬃。详见图 1。

图 1 龙头造型

2.2.1.2.2 龙口开合角度在 85°～90°之间，在上下颚之间嵌以立体龙舌，口含宝珠，突出龙角和龙

鼻，并配鸡冠型龙额雄包。详见图 2。

图 2 龙口开和角度示图

2.2.1.3 龙身

龙身如蛇的造型，龙鳞为“瓜子甲”，如图3。

图 3 龙鳞与裙边造型
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2.2.1.4 龙尾

龙尾为五分叉的金鱼尾造型。如图27。

2.2.1.5 装饰

2.2.1.5.1 龙腹两侧可设置水波纹造型的裙边，如图 1、图 3。

2.2.1.5.2 对于需在夜间表演龙舞，如火龙、夜光虎、夜光狮，其道具可着灯火、反光等增亮装饰。

2.2.2 色彩特征

2.2.2.1 彩绘

以纯度强对比、明度强对比、色相强对比的“三强”配置法为主，并依据不同的龙舞品类、舞蹈表

演风格及表演过程中特定的时空维度需求配置。如：铜梁火龙的“红”突出“红红火火”的民俗寓意；

荷花龙衣色彩以“桃红”为主；铜梁竞技龙应以高纯度、高明度的朱红色和黄色为主，且在喜庆的白天

进行。详见图4。

图 4 铜梁各色龙衣（龙皮）

2.2.2.2 色数

除金色外，每一色相的颜色应为头色、二色两种。

2.2.2.3 纯度

色彩纯度对比丰富，“头色”色块使用面积与“二色”相近。

2.2.2.4 明度

各色明度色值整体偏高，属中强度对比。

蠕龙皮火龙皮 鱼龙皮 荷花龙皮 竞技龙皮
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2.2.2.5 色相

2.2.2.5.1 以三原色为主，冷暖对比强烈。

2.2.2.5.2 色彩效果应对比强烈。

2.2.2.5.3 强调三原色之间的对比，每一原色辅以纯度相对较低的同类色配合使用，头色(原色)之间

过以二色。

2.2.3 工艺特征

2.2.3.1 造型手段有编、扎、塑、绘、印、喷、剪、贴、糊等，辅以声、光、电等形式。

2.2.3.2 装饰纹样品类主要包括水纹、如意纹、云气纹、回纹、卷草纹、云雷纹、水纹、火焰纹等十

余种。详见图 5。

图 5 铜梁龙装饰纹样

2.2.3.3 施色时采用退晕法，先施浅色、后施深色，不同明度色阶依次排列，粉线过后在墨线交汇处

贴金。

3 工艺

3.1 工具和材料

3.1.1 主要工具如表 2。

水波纹水波纹水波纹水浪纹
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表 2 制作工具

主要工具

绑扎 竹锯、电锯、电割机、劈刀、蔑刀、卷尺、钳子等

裱糊 缝纫针、裁纸刀、剪刀、缝纫机、电熨斗、锁边机等

彩绘 瓷碗、瓷盘、喷枪、喷色模板、空气压缩机（喷色）、布幅机等

3.1.2 主要材料如表 3。

表 3 扎龙材料

主要材料

扎骨
竹篾条、钢丝、尼龙编制片、软体泡沫、斑竹、柏木板、铁皮、螺钉、皮捻子、尼龙绳、

化纤编织袋、尼龙子母扣等

裱糊 绢纺绸布、丝绸、镂空网状环保织布、金银饰片、彩色丝带、塑料等

颜料 硝基漆、荧光漆、丙烯颜料、新型感光剂、活性仿瓷颜料等

辅料 稀料（二甲苯）、天那水、PP 水等

3.2 工艺流程

3.2.1 步骤

分为扎骨工艺、裱糊工艺、彩绘工艺和总装工艺。见图6。

图 6 工艺流程

工艺流程工艺流程 工艺流程
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3.2.2 流程

3.2.2.1 扎骨工艺

3.2.2.1.1 准备工作

3.2.2.1.1.1 选材：竹为主料，需干直、节稀、无霉烂、无虫蛀，以阳山慈竹为上材。斑竹、楠竹、

细钢丝等用于制作龙把子和细小部件。

3.2.2.1.1.2 锯竹：剔除竹结疤，按扎制竹篾的不同规格将其锯成 120 cm～300 cm 长短不同的竹筒。

劈竹：将竹筒劈成竹片，宽窄视竹筒直径定。要求竹片两头宽窄均等。

3.2.2.1.1.3 剖蔑：又称“划篾条”，即将竹片分破为细长的篾条，如图 7，根据长度不同分为主蔑

和附蔑，要求篾条厚薄均匀，宽窄一致，表层光滑、平整。主蔑 200 cm～300 cm 长、1cm 宽、0.3cm 厚，

副蔑 90 cm～120 cm 长、0.5 cm 宽、0.2 cm 厚，此外还可制作其他尺寸的篾条待用。

图 7 竹篾条

3.2.2.1.1.4 搓制皮捻子：即搓制固定、绑扎用的棉纸绳，如图 8。先将整张棉纸裁成 25 cm 长、4 cm

宽和 15 cm 长、4 cm 宽不等的棉纸片，再搓成若干麻绳粗细的捻子。

图 8 竹篾条

3.2.2.1.1.5 绑扎：分“十字绑扎法”和“藏头绑扎法”。十字绑扎法用于各硬栋（硬节）内部篾条

的相交位置；藏头绑扎法用于龙身各硬栋边缘处（与软栋相连接的蔑圈）。（详见图 9）

注：藏头绑扎法的制法是先将蔑条头部劈开，夹住蔑圈，外蔑内折180°，再用皮捻子缠绕，皮捻子末端无需锁扣，

直接以乳白胶固定。
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图 9 绑扎方法图示

3.2.2.1.2 扎制龙头

3.2.2.1.2.1 先将篾条的连接形成大小不同的竹圈，也可用两根及以上篾条首尾相接形成圆圈，并用

藏头绑扎法绑扎固定备用，如图 10。

图 10 竹圈

3.2.2.1.2.2 用尼龙绳将竹圈的两端，该绳应经过竹圈的中心，如此制作成椭圆圈，通过调节绳的长

度可制作成轴长不同的椭圆圈，如图 11。

图 11 竹质椭圆圈

3.2.2.1.2.3 扎制龙头的步骤如下：

a) 先用篾条扎成龙项主骨架（如图 12），用细竹篾按部位分别编扎上颌（如图 13）、上颚唇（如

图 14）、龙鼻（如图 15），然后扎制下颌和龙腮（如图 16），再将下颌和龙腮安装到龙项上，

龙头基础骨架即做成；
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图 12 扎制龙项

图 13 扎制上颌

图 14 扎制上颚唇

图 15 扎制龙鼻
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图 16 榨扎制下颌、龙腮

b) 用篾条扎制龙角（如图 18）、龙冠（如图 19）、龙舌（如图 20）、龙眼（如图 21），并安装

在龙头基础骨架上，其中龙舌应用细铁丝与龙咽部的骨架拴连，再挂上龙胡子；然后分别在骨

架上裱糊白绸，彩绘图案，按照木质龙把，龙头即做成，如图 1。

图 17 龙头基础骨架

图 18 龙角

图 19 龙冠
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图 20 龙舌

图 21 龙眼

3.2.2.1.2.4 龙头的常见尺寸见图 22，其中龙口中的小宝球的直径一般为 10 cm。

图 22 龙头骨架

3.2.2.1.3 扎制龙身

3.2.2.1.3.1 龙身以 7～24 栋不等（一硬节加一软节为一栋），每栋长 2.2 m，龙身总长度 15 m～50 m。

3.2.2.1.3.2 硬节的扎制方法是用竹蔑扎成 2个直径约 45 cm 的圆圈，再用 8条长约 60 cm 的扁竹篾

将这 2个圆圈组合扎成圆柱形（如图 23），将一个长约 1.5 m 的木质龙把的上段固定在其中间（如图

24），形成硬节骨架。外裱糊白绸，彩绘龙脊、龙鳞、龙肚图案而成，如图 25。
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图 23 硬节

图 24 安置龙把后的硬节

图 25 硬节

3.2.2.1.3.3 每节软节的扎制方法是用直径 45 cm 的竹圈 9个（其中，头和第 2节之间为 11 个，第 2、

3节之间为 10 个），麻绳 8根，按每个圈距 15 cm 的距离，拴扎成龙的软节骨架。再裱糊白绸，彩绘

与硬节相同的图案，如图 26。

3.2.2.1.3.4 软、硬节之间，所绘图案要相互衔接形成整体。软、硬节之间用麻绳拴连即成龙身。
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图 26 软节

3.2.2.1.4 扎制龙尾

龙尾的扎制方法是用竹蔑圈4个（3个直径约为45 cm，1个约35 cm），用竹蔑将这四个圈按龙尾形

组合编撰起来，用泡沫剪裁为五分叉扁平金鱼尾的造型，并绑扎在龙尾上，即形成龙尾骨架，见图27。

再按硬节的方法裱糊、彩绘图案，加画尾纹、龙尾即成，最后再安装长约1.5 m的木质龙把即可。

步骤一：扎制龙尾硬栋 步骤二：扎制尾翼 步骤三：组装硬栋、尾翼

图 27 扎制龙尾步骤

3.2.2.1.5 扎制龙宝

扎制龙宝的步骤如下：

a) 以竹篾条扎制大圈（直径约 0.38 m，6 个）、中圈（直径约 0.3 m，8 个）、小圈（直径约 0.17

m，6 个）共 20 个；

b) 先将 6 个大圈扎制成六面形，再将中圈绑在大圈组合的六面体的的 8个角处，与大圈连在一起；

最后用小圈将各中圈连接起来，骨架即成，见图28；

图 28 扎制龙宝

c) 将粗铁丝插入球体，安装在龙把上，使其能灵活转动；

d) 裱糊白绸，彩绘后即成龙宝。
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3.2.2.2 裱糊工艺

3.2.2.2.1 手工裱糊材料以棉纸为主，裱糊过程中须将绵纸糊平、伸、熨帖。龙体裱糊时可将龙头、

龙尾先装置好龙把子，斜放裱糊，龙衣最好悬挂起来进行裱糊。

3.2.2.2.2 手工裱糊要结合棉纸、绢布等材料的厚度调制浆糊稠稀度，裱糊时上浆糊，待浆糊半干时

进行裱糊。

3.2.2.2.3 现代工艺采用绢纺绸布、涤凉布等材料，以机器扎制代替手工裱糊，整体趋裱糊、落墨、

彩绘于一体。

3.2.2.3 彩绘工艺

3.2.2.3.1 手工制作方式（详见图 29），具体工序如下：

a) 胶矾：裱糊完成后各个部分施于胶矾，牛胶与白矾按照 3:1 的比例调和，避免颜料渗透及脱色。

b) 放墨线:在龙体各部勾描云、火、水、鳞甲等对象轮廓。

c) 施彩:以先浅后深再填浓色为原则，其设色技法主要采用“勾填法”、“点金法”、“推晕法”。

d) 施浅色:勾填时颜色均匀、平整，不伤墨线，并使浅色与墨线之间始终保留一白边，以便“过

粉线”。

e) 布重色:浅色绘制不理想时，用重色对浅色进行修改，使浅色填涂规范。

f) 过粉线:在浅色与墨线之间用白色随一条线，使色彩鲜亮、单纯。

g) 粘贴金银饰片:在墨线交汇粘贴金、银饰片，调和诸色。

图 29 传统龙衣彩绘工艺

3.2.2.3.2 现代印刷技术，主要分孔板印刷和数字印刷两种，以孔板印刷为主，其制作工序见表 4，

印刷方式见图 30。

表 4 现代铜梁龙衣工艺制作

工艺方式
工艺流程

印前准备 上机印刷 印后加工

孔板印刷

成品色布
1.底色处理

提高面漆附

着力

2.喷墨线 3.印色

4.贴金将金

色鳞甲粘贴

于龙衣之上

1.填充脊刺（海绵、泡

沫）

2.裁切成节

3.粘贴裙边、饰片

4.晾晒龙衣

硝基漆、荧光漆

镂空塑胶模板

喷枪、空气压缩机

数字印刷

数字原稿

印刷绢纺绸布

布幅印刷机
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图 30 铜梁龙衣印刷方式

3.2.2.4 总装工艺

3.2.2.4.1 安置“口中宝”的制作方法是用尼龙绳或细铁丝将彩绘完成后的“宝珠”悬挂于龙舌与上

颚之间。

3.2.2.4.2 龙须的制作方法是用铁丝将白色塑料丝绳(长约 40 cm)串系一排，挂于下颖龙腮毛下面。

3.2.2.4.3 粘贴触须、乳齿的方法是将吞口、鼻孔周围、翻餐边沿处顺势粘贴锯形小乳齿。

3.2.2.4.4 粘贴腮毛、裙边的方法是将单体叶式布片(长约 12 cm，宽约 1O cm）用万能胶将其粘贴在

龙头(沿龙腮外沿)和龙腹两侧。

3.2.2.4.5 安置龙把子的方法是干直节稀的斑竹为材料，长约 168 cm，直径约 3.5 cm，其安置方法见

图 31。

图 31 安置龙把子

3.2.2.4.6 串联:用棉布袋和尼龙绳将龙头、龙身、龙尾等加以装组。

3.2.2.4.7 点睛:即安放“龙眼”，将彩绘好的“龙眼”嵌入龙头眼窝内，并以铁丝固定。

3.2.3 装饰

3.2.3.1 裙边

裙边的制作方法见3.2.2.4.4。

3.2.3.2 灯火

3.2.3.2.1 对于仅由硬栋制作而成、而没有龙皮的火龙，其灯火是在每个龙把子顶端加一个铁夹子，

夹住油纸捻，表演时点燃油纸捻。

3.2.3.2.2 现代工艺中的灯火制作方法如下：
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a) 各种龙舞道具内都可装灯，其中眼睛、龙角、龙身、龙尾等部位均应用灯饰照亮。现代工艺则

采用电灯泡、“满天星”、LED 灯带灯等装饰，用干电池或锂电池供电，具体由以下三种做法：

1) 用灯泡照明的做法：用 3V、3.8V 等电筒泡子或 LED 灯泡，连同灯泡底座安装在每节硬栋

上，一节硬栋安装 4颗左右，用每颗灯泡用 1节 5 号至 1 号干电池供电，开关做在龙把子

上；

2) 用“满天星”照明的做法：“满天星”的照明原理与灯泡相同。其中，“满天星”需用布

带固定在道具中空居中部位，布带从每节龙骨（竹篾圈）的上下两端（龙骨的两个半径）

同时固定“满天星”；每 2 m 左右用若干节 5号至 1 号干电池供电并开关控制；

3) 用 LED 灯带照明的做法：选择功耗低、发光率高最好是可变色的 LED 灯带，其固定方法、

供电方式、开关控制等与“满天星”相同。其中，道具的角和尾必须采用骨架扎制法，不

能使用海绵填充法；道具的眼睛必须使用轻质塑料凸透镜，将 LED 灯带绕成球状塞在凸透

镜里，以确保亮度及眼睛形状。

b) 火的装饰常用于火龙，其它道具可根据特殊需求进行装饰。火分为喷火、冷焰火、松香火等。

关于火的装饰做法如下：

1) 喷火用在道具的嘴巴部位，在嘴巴里安装便携式喷火设备，用煤油、汽油、压缩燃气等作

燃料，电子打火，喷出火焰；

2) 冷焰火安装在道具嘴巴里和脊背上，原则上一个硬栋安装一枚至多枚，分组燃放，可用明

火点燃，也可电子打火点燃，电子开关可用手动或遥控；

3) 松香火用于引道具出场，一人一只手持点燃的火把举在道具前面，另一只手将松香粉用力

撒向火苗，如此反复多次。

3.2.3.3 反光

反光主要使用荧光增亮，有此功能的称为夜光道具，如夜光龙、夜光虎、夜光狮等。做法是在彩绘

龙身的颜料中增加荧光粉，表演时使用紫光照射龙具即可看到效果。

4 其他龙舞、灯舞道具的制作方法

本标准的第2章、第3章所描述的道具特征、制作工艺适用于大蠕龙、火龙、竞技龙，而表1中所提

及的其他龙舞类所使用的道具的造型应符合2.2.1的要求，其尺寸、基本制法、材料等见表1，表1中所

提及的灯舞类所使用的道具的制作可采用本标准第3章所描述的工艺，即利用篾条扎制龙灯的造型，再

进行裱糊、彩绘，最后进行组装，其中，各灯类道具的造型应根据各舞蹈需要而定。

5 质量要求及检测方法

5.1 结构方面

5.1.1 要求龙身毎栋分“软节”与“硬节”，在硬节处安置龙把子，满足滚舞、运动的需要。应检测

龙把子与灯彩的总高度是否为 1.8 m 左右，各连接处是否牢固，是否满足舞蹈者体型动态伸展空间需要。

5.1.2 要求绢纺绸布等龙衣裱糊龙身，应检测其是否裱糊平整且粘贴牢固。

5.1.3 要求扎骨有规范的绑扎方法。应检测内部篾条相交位置及各硬栋边缘处是否稳固。

5.1.4 要求总装工艺主要为安置、粘贴、串联、点睛。应检测悬挂的“口中宝”、触须、腮毛、龙眼

等小部件是否牢固。
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5.1.5 要求选材为慈竹、斑竹、楠竹等，再锯竹、劈竹、剖篾。应检测竹料是否干直、节稀、无霉烂，

篾条是否厚薄均匀宽窄一致，表层是否光滑、平整。

5.2 功能方面

5.2.1 要求火龙龙身内部龙把子上设“亮夹”装置，夹油纸捻或电灯泡。应检测灯、火是否常亮。

5.2.2 要求龙口开合角度在 85°～90°之间。应检测龙口开合是否自如，角度是否符合要求。

5.3 外观方面

5.3.1 要求不同功能的龙形道具应有相应的寓意。应检测色彩的寓意是否准确，即检测龙衣外观及配

色是否与其表达的寓意和内容相符。

5.3.2 要求龙形道具的造型特征应鲜明。应检测道具造型是否符合铜梁龙的特征，即检测道具整体造

型是否呈狮头、牛鼻、虾眼、鹿角、蛇身、鱼尾、鹰爪。

5.3.3 要求龙形道具的制作有规范的彩绘工序。应检测道具手工彩绘的质量，即检测有无颜料渗漏及

脱色，施浅色是否均匀、平整、不伤墨线。

_________________________________


